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1范围

本标准规定了竹炭的术语和定义、分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签和包装。

本标准适用于以竹材为原料通过热解方法制得的竹炭。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

JJF 1070定量包装商品净含量计量检验规则

国家质量监督检验检疫总局(2005)第75号令定量包装商品计量监督管理规定

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3．1

竹炭bamboo charcoal

竹材在高温并限制性通人氧气(或隔绝氧气)的条件下通过热解而得到的黑色固体。

3．2

筒炭tube charcoal

筒状的竹炭。

3．3

片炭flakes charcoal

保持竹材片状的竹炭。

3．4

碎炭broken charcoal

竹材经热解后不经过加工的形状不规则的竹炭。

3．5

颖粒炭particles charcoal

竹材经热解后经过人工破碎、筛选后得到的一定规格的竹炭。

3．6

粉末炭powder charcoal

颗粒直径小于0．18mm的竹炭。

4分类和标记

4．1分类

4．1．1按形状和尺寸

按成品形状和尺寸不同，分为筒炭、片炭、碎炭、颗粒炭、粉末炭。

颗粒炭的规格见表1所示。
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表1颗粒炭规格

分类 I Ⅱ Ⅲ Ⅳ V Ⅵ

直径／ram 0．18～0．5 0．5～1 1～3 3～5 5～10 10b20

4．1．2按用途划分

按用途可划分为生活日用竹炭、建筑装饰用竹炭、环境保护用竹炭、农林园艺用竹炭、其他用途用竹

炭等。(详见附录A)

4．2标记

竹炭按形状及尺寸不同进行标记。具体方法如表2所示。

表2竹炭的标记

形状 尺 寸 表示方法

筒炭 d×h(d表示外径，h表示高度，单位为ram) d×^

片炭 a×b(口表示长度，b表示宽度，单位为ram) 口×b

碎炭

颗粒炭 d(d表示直径，单位为mm) d

粉末炭 d(d表示直径，单位为／zm) d

5技术要求

5．1感官

黑色，无异味。

5．2净含量偏差

净含量偏差应符合国家质量监督检验检疫总局75号令《定量包装商品计量监督管理办法》的要求。

5．3理化指标

理化指标应符合表3的要求。

表3竹炭的理化指标

指 标
项 目

一级品 合格品

水分含量／％ ≤9．oo ≤12．00

灰分含量／％ ≤4．50 ≤6．50

固定碳含量／％ ≥85．00 ≥75．00

6试验方法

6．1感官

将竹炭样品置于白纸上，在光线充足的环境下用目视鼻嗅的方法观测判定。筒炭、片炭应将样品折

断后观测断面是否有金属光泽。

6．2净含量

按JJF 1070的规定执行。

6．3水分含■的测定

6．3．1方法提要

一定质量的试样，在(105±5)℃下干燥至恒重，以质量减少量占原试样质量的百分数作为水分

含量。
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6．3．2仪器

6．3．2．1电热恒温干燥箱：带有自动词温装置，并附有鼓风机或自然通风装置。

6．3．2．2分析天平：感量0．1 mg。

6．3．2．3干燥器：内装干燥剂(未潮解的块状氧化钙或硅胶)。

6．3．2．4称量瓶：规格为≠70 mm×35 mm。

6．3．3操作方法

称取1 g～5 g(称准至0．1 mg)试样(颗粒小于1 mm或过18目筛)，放人预先干燥至恒重的称量瓶

中，试样在称量瓶底面厚度均匀。置于温度调节至(105土5)℃的电热恒温干燥箱内，干燥3 h～4 h，取

出，放人干燥器中，冷却至室温(大约需30 min)后称量。

然后进行检查性试验，每次干燥时间为30 min，直到试样的减量小于0．005 0 g或质量增加时为

止。在后一种情况下，应采用增重前的一次质量作为计算的依据。

6．3．4结果计算

竹炭水分含量测定结果按式(1)计算：

m—干燥前试样加称量瓶的质量，单位为克(g)；

m，——干燥后试样加称量瓶的质量，单位为克(g)；

m。——称量瓶的质量，单位为克(g)。

6．3．5允许误差

水分含量的两次平行测定结果误差不得超过0．2％。

6．4灰分含量的测定

6．4．1方法提要

一定质量的试样于(800土20)℃下，灼烧至恒重(冷却后称重)，以残留物的质量占原试样质量的百

分数表示灰分含量。

6．4．2仪器

6．4．2．1高温电炉：带有能保持于(800=k20)℃高温的调温装置，附有热电偶和高温表。

6．4．2．2带盖瓷坩埚：容积为30 mL。

6．4．2．3分析天平：感量0。1 mg。

6．4．2．4干燥器：内装干燥剂(未潮解的块状氧化钙或硅胶)。

6．4．3操作方法

将坩埚置于(800土20)℃高温电炉中灼烧至恒重，将坩埚置于干燥器中冷却至室温(大约需

30 min)，称量(称准至0．1 mg)。再称取经粉碎至全部通过0．315 ram(55目)筛的干燥试样1 g(称准

至0．1 mg)，置于已恒重的坩埚中，并送人温度不超过300℃的高温炉中，打开坩埚盖，缓慢升到

500℃，并保持30 min，继续升高温度，在(800+20)℃的条件下灼烧3 h～4 h。取出坩埚置于瓷板上，

盖上坩埚盖，在空气中冷却约5 rain后，放人干燥器，冷却到室温，称重。

然后进行检查性灼烧，每次灼烧30 min，直到试样的减量小于0．001 0 g或者质量增加时为止。在

后一种情况下，应采用增重前的一次质量作为计算的依据。

6．4．4结果计算

竹炭灰分含量测定结果按式(2)计算：

A一7nz--ml×100％
m

加嚣甜
％量岔分水的样试竺
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式中：

A——试样的灰分含量，％；

m，——坩埚的质量，单位为克(g)；

m。——灰分和坩埚的质量，单位为克(g)；

m——试样的质量，单位为克(g)。

6．4．5允许误差

灰分的两次平行测定结果误差不得超过o．3％。

6．5挥发分含量的测定

6．5．1方法提要

一定质量的试样，在(8504-20)℃的温度下，隔绝空气加热7 min，以所失去的质量占原试样质量的

百分数表示挥发分含量。

6．5．2仪器

6．5．2．1瓷坩埚：高40 mm，上El直径30 mm，底外径18 ITIrl2，盖外径35 mm，槽外径29 mm，外槽深

4 mm。

6．5．2．2高温电炉；带有能保持(850士20)℃的调温装置。

6．5．2．3坩埚架：由镍铬丝制成，其大小以放人高温炉中的坩埚不超过恒温区为限，并使放在坩埚架上

的坩埚底部距炉底10 mm～15 1TilTI。

6．5．2．4分析天平：感量0．1 mg。

6．5．2．5秒表或定时钟。

6．5．2．6干燥器：内装干燥剂(未潮解的块状氧化钙或硅胶)。

6．5．3操作方法

称取经过粉碎至全部通过0．315 mm(55目)筛的干燥试样1 g(称准至0．1 rag)，置于已于(850+

20)’3烧至恒重的瓷坩埚中，将坩埚盖好，轻轻振动以使试样铺平，放在坩埚架上。然后，迅速送入事先

加热到850℃的高温电炉中，使坩埚位于热电偶测点的上方或下方，继续加热7 min。开始时炉温下

降，但在3 rain内应恢复到(850士20)℃，如发现有明显火星，则应重做。

最后，取出坩埚置于瓷板上，在空气中冷却5 rain后，放入干燥器冷却到室温，称重。

6．5．4结果计算

竹炭挥发分含量测定结果按式(3)计算：

式中：

v——试样的挥发分含量，％；

m，——试样的质量，单位为克(g)；

m。——试样加热后的质量，单位为克(g)。

6．5．5允许误差

挥发分的两次平行测定结果误差不得超过o．5％。

6．6 固定碳含量的测定

6．6．1方法提要

固定碳含量以经过干燥后的竹炭质量，减去其所含灰分及挥发分来计算。

6．6．2仪器

6．6．2．1高温电炉：带有调温装置，附有热电偶和高温表。

6．6．2．2带盖瓷坩埚：容积为30 mL。

6．6．2．3瓷坩埚：高40 mm，上口直径30 rnlTi，底外径18 mm，盖外径35 mm，槽外径29 mm，外槽深

4mitt。

d
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6．6．2．4坩埚架：由镍铬丝制成，其大小以放人高温炉中的坩埚不超过恒温区为限，并使放在坩埚架上

的坩埚底部距炉底10 mm～15 mm。

6．6．2．5分析天平：感量0．1 mg。

6．6．2．6秒表或定时钟。

6．6．2．7干燥器：内装干燥剂(未潮解的块状氧化钙或硅胶)。

6．6．3操作方法

将分析试样粉碎到全部通过0．315 mm(55目)的筛子，在102℃～105℃下干燥至恒重。试样质

量不得少于30 g，供测试灰分和挥发分使用。

6．6．4结果计算

竹炭固定碳含量测定结果按式(4)计算：

C一100一(A+V)

式中：

C——固定碳含量，％；

A——试样的灰分含量，％；

y——试样的挥发分含量，％。

6．6．5允许误差

固定碳的两次平行测定误差不得超过0．5％。

7检验规则

7．1组批规则与抽样方法

7．1．1组批规则

原料及生产条件基本一致，同一天或同一班组生产的产品为一批，按批号抽样。

7．1．2抽样方法

7．1．2．1竹炭按同一批次随机抽取，每个抽检质量不少于l 000 g。

7．1．2．2散装运输时，于装卸之始、中间和最后阶段分三次按总量的3％～5％均分采样，汇集后混合

均匀，按四分法缩分取总样品。包装运输时，在垛高1／4或3／4处的两个水平面上各取三点，按总包装

件数的39～5％均分整包采样(取样点距离表面至少0．5 m)，汇集后混合均匀，按四分法缩分取总

样品。

7．1．2．3总样品用于检验时，均匀混合，立即均分后，分别装入三个清洁干燥的广口瓶内，随即贴上标

签。标签内容包括：样品名称及样品编号、生产单位、炭种、批号、等级、采样日期、采样人姓名。一瓶供

作分析试验，一瓶供作水分含量测定，一瓶保存两个月以备复检和仲裁分析用。

7．2检验

产品检验分为出厂检验和型式检验。

7．2．1出厂检验

每批产品应进行出厂检验。出厂检验由生产单位质检部门执行，也可委托第三方检验机构。检验

项目为感官、净含量偏差、水分。

7．2．2型式检验

型式检验的检验项目为本标准规定的全部项目。

有下列情况之一时应进行型式检验：

a)长期停产，恢复生产时；

b)原料变化或改变主要生产工艺，可能影响产品质量时；

c) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时；

d) 出厂检验与上次型式检验有较大差异时；

5
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e)正常生产时，每年至少一次的周期性检验。

7．3判定规则

检验结果有一项不符合本标准要求时，应重新加倍抽样进行复检，仍不合格时，则判本批产品为不

合格品。

8标志、标签、包装和贮存

8．1标志、标签

产品标志或标签应包括以下内容：产品名称及商标、型号规格、净含量、执行标准、生产日期、质量等

级、生产企业名称、产地、厂址等。

8．2包装、贮存

产品包装应牢固、整洁、防潮，同一批产品包装材料、规格型号、净重等应一致。合同另有规定的，按

合同规定执行。产品贮存于阴凉通风、干燥的库房内，应远离火源并防止日晒雨淋。为了安全，新烧制

的竹炭摊放三天后再进行加工、包装。
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竹炭按用途分为生活日用竹炭、建筑装饰用竹炭、环境保护用竹炭、农林园艺用竹炭、其他用途甩竹

炭等。具体分类方法如表A．1所示。

表A．1 按用途划分的竹炭分类

用 途 分 类

保健用竹炭

日化洗护用竹炭

生活日用 保鲜用竹炭

屏蔽用竹炭

燃料用竹炭

调湿用竹炭

建筑装饰 工艺品竹炭

建材用竹炭

污水处理用竹炭

环境保护 饮用水净化用竹炭

空气净化用竹炭

饲料添加剂用竹炭

农林园艺 土壤改良用竹炭

花卉用竹炭

活性炭原料
其他用途

其他用途


